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IE NOVATO’
NOVABOND"*

NOVABOND® jest specjalng wysokowytrzymatosciowg
dwusktadnikowg masg epoksydowag o konsystencji
pasty, ktora jest przede wszystkim przeznaczona
do napraw elementow metalowych oraz uzupetniania
brakujgcych czesci. Charakteryzuje sie delikatng
strukturg, wysoka wytrzymatoscia oraz odpornoscia
chemiczng i temperaturowa. Nie ulega korozji i dobrze
sie nanosi.

TOP
PRODUKT NOVINKA

ZASTOSOWANIE

NOVABOND® stosowany jest do uzupetniania znacznych nieréwnosci i peknie¢ powierzchni elementdw stalowych,
zeliwnych czy aluminiowych. Moze by¢ stosowany do uzupetniania brakujgcych czesci i ubytkow zarédwno elementéw
metalowych, jak i z betonu czy réznego rodzaju kamienia. Dobrze sie nanosi nawet w grubych warstwach, nie
podlegajac deformacji i zapadnieciom. Wykazuje znakomitg przyczepnoscé, powierzchnia styczna nie podlega korozji.
Po utwardzeniu (ok. 24 godz.) powierzchnie mozna poddac obrdbce mechanicznej poprzez ciecie, frezowanie, toczenie,
szlifowanie, wiercenie i gwintowanie. Mozna jg rdowniez lakierowacé. Dzieki swoim wtasciwosciom stosowany jest
do napraw peknie¢ armatur, kotnierzy, niwelowania szczelin, napraw odlewdw, grzejnikéw, zbiornikdw, skrzyni
przektadniowych itp.

ZALETY
| dobrze sie nanosi M nie podlega deformacji i zapadnieciom
B odpornosc¢ temperaturowa B odpornos¢ chemiczna
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INSTRUKCJA STOSOWANIA

Instrukcja stosowania - przygotowanie powierzchni:

Powierzchnie doktadnie oczysci¢ i odttusci¢ stosujgc produkt TECHNOSOL®.

Nastepnie powierzchnie oszlifowaé¢ do czystego metalu (tak, by byta chropowata). Podczas napraw matych ubytkdow
i mikroporow zalecane jest powiekszenie lub rozszerzenie otwordw, np. podczas naprawy pekniecia wyszlifowad rowek
w ksztatcie litery ,V“. Wieksze otwory gwarantujg odpowiednie ukotwienie materiatu, a tym samym osiagniecie
deklarowanej wytrzymatosci.

Przed naniesieniem NOVABONDU® ponownie oczysci¢ powierzchnie za pomocg TECHNOSOLU®,

Instrukcja stosowania - klejenie:

Przed przygotowaniem masy NOVABOND® nalezy jej oba sktadniki (A i B) doktadnie rozmieszaé (podczas dtuzszego
nieuzywania mogg osadzac sie czgstki state). Sktadniki NOVABOND® wymieszaé w proporcji 2 : 1 (2 czesci sktadnika
A i1 czes¢ sktadnika B). Oba sktadniki doktadnie wymieszaé¢ (ok. 2-3 minuty) w podanej proporcji i nanosi¢ mase
na miejsce naprawy. Czas manipulacji wynosi ok. 15 minut. Po lekkim zaschnieciu powierzchni mozna jg wygtadzi¢
za pomocg mokrej szpachli lub innego narzedzia. W ten sposdb uzyskamy idealnie gtadka powierzchnie. Podczas
szpachlowania gtebokich otwordéw nalezy mase nanosi¢ stopniowo po warstwach, ktére nalezy odpowiednio zagescié.
Czas utwardzania uzalezniony jest od temperatury oraz grubosci warstwy i jest tym dtuzszy, im warstwa jest ciensza.
Czas utwardzania masy NOVABOND® po wymieszaniu sktadnikdow wynosi ok. 4 godziny przy temperaturze 22 °C.
Minimalna temperatura nanoszenia wynosi 5 °C, jednak przy nizszych temperaturach proces utwardzania wyraznie sie
wydtuza. Zalecane jest nanoszenie masy w grubszej warstwie, a po petnym utwardzeniu (ok. 24 godziny) poddanie jej
obrobce.

Po osiggnieciu wytrzymatosci manipulacyjnej, w celu ulepszenia wtasciwosci materiatu, mozna go powoli zagrzewad
do temperatury ok. 80 °C w ciggu 4-24 godzin (utwardzanie wymuszone). W ten sposdéb dojdzie do doskonatego
usieciowania (zwigzania molekut) i utwardzenia masy, czego efektem jest poprawa jej twardosci oraz odpornosci
temperaturowej i chemicznej.

DANE TECHNICZNE

Kolor sktadnikdéw

brazowy i szary

Kolor mieszaniny

ciemno szary

Czas manipulacji (22 °C)

ok. 15 minut

Czas utwardzania (22 °C)

ok. 180 minut

Wytrzymatosé manipulacyjna (22 °C)

po ok. 80 minutach

Ostateczna wytrzymatosé (22 °C)

24 godziny

Minimalna temperatura utwardzania

+5 °C (nalezy sie liczy¢ z dtuzszym czasm
utwardzania)

Odpornosé temperaturowa

-35 °C do +150 °C, krotkotrwale 180 °C

Twardos¢ Shore D 24 godziny D 87
Wytrzymatosé na scinanie min. 20 MPa
Wytrzymatos$é na zginanie min. 60 MPa
Wytrzymatosé na sciskanie min. 95 MPa
Wytrzymatos¢ udarowa min. 15 kJ/m2

Odpornosc¢ chemiczna

olej, woda, benzyna, stabe kwasy i zasady, nie jest
odporny na weglowodory chlorowane i aromatyczne
(aceton, perchloretylen)

Proporcje mieszania sktadnikow

2 czesci ktadnika A + 1 czes¢ sktadnika B
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ZAWARTOSC NR ART.

Zestaw 750 g (sktadnik A - 500 g, sktadnik B - 250 g) 499 910

PRODUKTY POWIAZANE

TECHNOSOL"®

[

Wszystkie produkty firmy NOVATO ® spol. s.ro., bedace mieszaning chemiczng badz niebezpieczng mieszaning chemiczng, zgodnie z prawem i
odpowiednimi przepisami UE sg nalezycie sklasyfikowane, oznaczone i posiadajg karty charakterystyki. Oryginalne karty charakterystyki substancji
niebezpiecznych sg dostepne na stronach www.novato.cz oraz w dziale handlowym spoétki, zas ich inne wersje jezykowe u naszych partneréw handlowych -
dystrybutorow. Wszyscy uzytkownicy produktow firmy NOVATO © zgodnie z przepisami prawa sg zobowigzani do zapoznania sie z kartg techniczng oraz
kartg charakterystyki odpowiedniego produktu i ten sposéb zadbac o odpowiednie stosowanie, przechowywanie oraz manipulacje z produktem. Nasza ustng
i pisemng rekomendacje techniczng przekazujemy z najlepsza swiadomoscia i stuzy wytacznie jako niezobowigzujaca instrukcja. W stosunku do
ewentualnych roszczern osdéb trzecich nie zwalnia Panstwa z przeprowadzenia witasnych prob i testéw produktu. Dlatego uzytkownik powinien
przeprowadzi¢ wtasne proby i testy poszczegdlnych zastosowan, by wykluczyé wszelkie ryzyka zwigzane ze stosowaniem mieszaniny chemicznej, a
zwtaszcza niebezpiecznej mieszaniny chemicznej, poniewaz kontrola ich zastosowania oraz warunkéw lezy poza naszymi mozliwosciami. Spotka NOVATO ®
spol. s.r.o. gwarantuje deklarowang jakos¢ swoich produktdw oraz wtasciwosci opisane w kartach technicznych i kartach charakterystyki.

NOVATO® spol. s.r.0., Uralskd 6, 160 OO Praha 6, tel.: +420 233 339 688, fax: +420 224 315 198, e-mail: obchod@novato.cz, www.novato.cz

Dystrybutor na terenie Polski:

BOMAT Janusz Piotrowski, ul. Zgbkowicka 4, 50-511 Wroctaw, tel.: +48 71795 91 95, kom.: +48 604 302 898, e-mail: biuro@bomat.com.pl

NOVATO® - NOVABOND?® karta techniczna strona 3/3


./product-1057
./product-1057

	NOVABOND®
	ZASTOSOWANIE
	ZALETY
	INSTRUKCJA STOSOWANIA
	DANE TECHNICZNE


