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ZASTOSOWANIE

IE NOVATO’

NOVADURIT®
ZV 115

NOVADURIT® ZV 115 jest jednosktadnikowa zywica
anaerobowg o wysokiej wytrzymatosci i Sredniej
lepkosci, przeznaczong do mocowania elementéw
walcowych, gdzie wymagana jest maksymalna
wytrzymatosé. Maksymalna szczelina na obwodzie
wynosi nawet 0,3 mm. Kolor zielony.

TOP
PRODUKT

ZALETY

NOVADURIT © ZV 15 jest przeznaczony do klejenia elementow walcowych z wysokg wytrzymatoscig potaczenia.
Wyzsza lepkosé¢ oraz maksymalna wytrzymatosé potaczenia umozliwia niwelowanie wiekszych szczelin podczas
montazu tozysk, kot zebatych, pasowych i sworznii, podczas klejenia rotorédw w silnikach elektrycznych, zabezpieczania
gniazd i opasek w obudowach i na watkach itp. Idealny do napraw i regeneracji skrzyni przektadniowych i innych
urzadzen maszynowych. Zapewnia potgczenie elementdw walcowych tam, gdzie wymagana jest wysoka niezawodnosé.
Moze byc¢ stosowany do uszczelniania potgczen gwintowanych i hydraulicznych. Produkt podlega utwardzeniu w
szczelinie pomiedzy tgczonymi elementami metalowymi, bez dostepu powietrza, a czas manipulacji wynosi 10-30 minut
(w zaleznosci od temperatury i rodzaju powierzchni). W celu przyspieszenia procesu utwardzania oraz w przypadku
wiekszych szczelin nalezy stosowa¢ NOVADURIT © AKTYWATOR, ktory zapewni szybkie i petne utwardzenie.

B mocowanie elementéw walcowych
W bardzo wysoka wytrzymatosé

| niweluje szczeliny
m maksymalna szczelina 0,25 mm
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NOVADURIT® ZV 115

INSTRUKCJA STOSOWANIA

1W celu osiggniecia najlepszych efektéw nalezy usungcé stare uszczelki (np. za pomoca produktu REMOVER® TAL)
i odttuscic¢ tgczone powierzchnie srodkiemTECHNOSOL®, ktdry powinien dobrze wyschnad.

2. Jezeli materiaty taczone sg nieaktywne lub nalezy przyspieszy¢ czas utwardzania, nanies¢ na tgczone powierzchnie
NOVADURIT® AKTYWATOR i pozostawi¢ do zaschniecia.

3. W uktadach z tozyskiem stozkowym - nanies¢ produkt na krawedz watu o mniejszej srednicy oraz na wewnetrzng
powierzchnie pierscienia i podczas montazu obracac¢ elementami w celu odpowiedniego rozmieszczenia kleju na catej
powierzchni klejonej.

4. Elementy montowane na wcisk - doktadnie nanies¢ produkt na obie powierzchnie taczone i zprasowac
pod odpowiednim cisnieniem.

5. Montaz na ciepto - nanies$¢ produkt na wat, podgrzac pierscien i zmontowad.

6. Elementy pozostawi¢ w spokoju do czasu osiggniecia odpowiedniej wytrzymatosci manipulacyjne;j.

7. W celu utatwienia demontazu zalecamy miejscowe podgrzanie do temperatury ok. 250 °C i przeprowadzenie
demontazu na ciepto za pomoca odpowiednich narzedzi.

DANE TECHNICZNE

Typ chemiczny uretan metakryl
Kolor zielony
Korozyjnosé nie
Temperatura zaptonu > 90 °C
Maksymalna szczelina do 0,3 mm

Lepkosc

Srednia 2000 mPas

Zakres temperatur

-55°Cdo +150 °C

Odpornosé na cisnienie 25-30 N/mm2
Czas manipulacji 10-30 min.
ZAWARTOSC NR ART.
buteleczka 50 g 550 600
butelka 250 g 550 605
kanister 1000 g 550 610
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NOVADURIT® ZV 115

PRODUKTY POWIAZANE

REMOVER®” TAL TECHNOSOL® NOVADURIT® AIRSOL®

AKTYWATOR

Enovato
e

Enovato

Wszystkie produkty firmy NOVATO® spol. s.ro., bedace mieszaning chemiczng badz niebezpieczng mieszaning chemiczng, zgodnie z prawem i
odpowiednimi przepisami UE sa nalezycie sklasyfikowane, oznaczone i posiadajg karty charakterystyki. Oryginalne karty charakterystyki substancji
niebezpiecznych sg dostepne na stronach www.novato.cz oraz w dziale handlowym spdtki, zas ich inne wersje jezykowe u naszych partneréw handlowych -
dystrybutoréw. Wszyscy uzytkownicy produktow firmy NOVATO © zgodnie z przepisami prawa sa zobowigzani do zapoznania sie z kartg techniczna oraz
karta charakterystyki odpowiedniego produktu i ten sposdb zadbac o odpowiednie stosowanie, przechowywanie oraz manipulacje z produktem. Nasza ustng
i pisemng rekomendacje techniczng przekazujemy z najlepsza swiadomoscia i stuzy wytacznie jako niezobowigzujaca instrukcja. W stosunku do
ewentualnych roszczen oséb trzecich nie zwalnia Panstwa z przeprowadzenia witasnych prob i testéw produktu. Dlatego uzytkownik powinien
przeprowadzi¢ wtasne proby i testy poszczegdlnych zastosowan, by wykluczyé wszelkie ryzyka zwigzane ze stosowaniem mieszaniny chemicznej, a
zwtaszcza niebezpiecznej mieszaniny chemicznej, poniewaz kontrola ich zastosowania oraz warunkéw lezy poza naszymi mozliwosciami. Spotka NOVATO ®
spol. s.r.o. gwarantuje deklarowang jakos¢ swoich produktéw oraz wtasciwosci opisane w kartach technicznych i kartach charakterystyki.

NOVATO® spol. s.r.o0., Uralskd 6, 160 OO Praha 6, tel.: +420 233 339 688, fax: +420 224 315 198, e-mail: obchod@novato.cz, www.novato.cz

Dystrybutor na terenie Polski:

BOMAT Janusz Piotrowski, ul. Zgbkowicka 4, 50-511 Wroctaw, tel.: +48 71795 91 95, kom.: +48 604 302 898, e-mail: biuro@bomat.com.pl
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